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Electrical tool has plug-in guide shoe that can be fixed in locking 
arrangements in tool seating surface defining different depths of penetration 
of tool insert into workpiece 
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Abstract of DE1 0046814 



The electrical tool (1) has a plug-in guide shoe 
that can be locked in a working position that 
can be fixed onto a tool's seating surface (18) 
by a latching device and a clamping device for 
a tool insert (9). The guide shoe (4) can be 
fixed in locking arrangements (12,13) defining 
different depths of penetration of the tool insert 
into the workpiece. 
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@ Aufsteckbarer Gleitschuh fur ein Elektowerkzeug 

@~ Die Erfindung bezieht sich auf ein Elektrowerkzeug (1) 
mit einern aufsteckbaren und in einer Arbeitsposition ar- 
retierbaren Aufsteckgleitschuh (4). Dieser kann mittels ei- 
nes Rastverschlusses (28) an einer Sitzflache (18) am Elek- 
trowerkzeug (1) festgelegt werden, wobei am Elektro- 
werkzeug (1) Einsatzwerkzeuge (9) aufnehmende Spann- 
einrichtungen (8, 22), wie beispielsweise ein Spannfutter, 
vorgesehen sind. Der Aufsteckgleitschuh (4) ist an der 
Sitzflache (18, 21) des Elektrowerkzeuges (1) verrastbar 
und an diesem in Arretierungen (12, 13) festlegbar, die 
unterschied lichen Eintauchtiefen (11) des Einsatzwerk- 
zeuges (9) zu bearbeitenden Werkstucken (19, 20) definie- 
ren. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0001 1 Die Einsatzvielfalt von Elektrowerkzeugen, sei es 5 
fur den Do-ir-yourself-Bereich oder sei es fur protessionelie 
Handwerkeranwendungen wird maBgeblich dadurch beeim 
fluBt, welche Vielzahl von Werkzeugaufsatzen bzw. Einsatz- 
werkzeugen an den Spanneinrichtungen der Elektrowerk- 
zeuge aufgenornnien werden konnen. Zu Werkzeugen zah- 10 
len in diesem Zusammenhang auch Aufsatze wie Gleit- 
schuhe, die eine exakte Fuhrung des Elektrowerkzeuges und 
des daran aufgenommenen Einsatzwerkzeuges erlauben. 
Gleitschuhe werden insbesondere dann eingesetzt, wenn 
langere Bearbeitungsstrecken maBhaltig zu bearbeiten sind 15 
und ein vorzeitiges Ermuden des Bedieners vermieden wer- 
den soil, bei gleichbleibender Qualitat des Bearbeitungsvor- 
gangcs uber seine gesamtc Langc. wie bcispiclswcisc bei in 
Langsrichtung verlaufenden Sage- oder Frasvorgangen. So 
sind Gleitschuhe bei spiels weise an Stichsagen oder an 20 
Kreissagen ausgebildet, urn einen moglichst exakten 
Schnittverlauf zu gewahrleisten. 

Stand der Technik 

25 

[0002] Bei Elektrowerkzeugen, an denen aufsteckbare 
und in Aufnahmeposition arretierbare Gleitschuhe vorgese- 
hen sind. kann entweder in horizontaler oder in vertikaler 
Ebene gearbeitet werden. Bei Stichsagen ist beispiels weise 
das in einer Skala in 5-Grad-Schritten ablesbare und in 5- 30 
Grad-Schritten festlegbare Verkippen des Gieitschuhes be- 
kannt. Die Eintauchtiefe des Sageblattes an einer Stichsage, 
welches an dieser auf und abbewegt wird, laBt sich durch 
eine Schragstellung des Gleitschuhs nicht beeinfluBen. Eine 
geringfugige Verstellung, d. h. eine Verkurzung oder eine 35 
Verlangerung des Sageblatthubweges an einer Stichsage 
lieBe sich allenfails durch Auswechseln des Einsatzwerk- 
zeuges, d. h. durch das Einspannen eines kurzeren oder ei- 
nes langeren Sageblattes erzielen. Eine Begrenzung der 
Bohrtiefe ist bei Handbohrmaschinen, in einen Maschinen- 40 
stander aufgenommenen Bohrmaschinen fur vertikale Auf- 
und Abbewegung bekannt. Auch bei Oberfrasen kann die 
Eintauchtiefe des Werkzeuges in das Werkstiick eingestellt 
werden. Bei Bohrmaschinen lassen sich jedoch keine Vor- 
schubbewegungen uber die Lange eines zu bearbeitenden • 45 
Werkstiickes realisieren. 

[0003] Bisher am Elektrowerkzeug aufgenommene Gleit- 
schuhe erlauben nur die Einstellung einer Arbeitsschrage, 
lassen jedoch keinen in der Schrage liegenden verstellbaren 
Eintauchhubweg zu, so daB Frasvorgange unter einem Win- 50 
kel von 45° oder 30° oder auch einem anderen Winkel ma- 
nuell ohne Fiihrung durch einen entsprechenden Gleitschuh 
ausgefiihrt werden mussen. Dies ist einerseits fur den Bedie- 
ner des Elektrowerkzeugs auf die Dauer zu anstrengend da 
eine rasche Ermudung eintritt, andererseits ist durch die aus- 55 
schlieBlich manuelle Fuhrung des Werkzeuges das Arbeits- 
ergebnis oft nicht zufriedenstellend. 

Darstellung der Erfindung 

60 

[0004] Mit der erfindungsgemaBen Losung laBt sich einer- 
seits die bewahrte Befestigungstechnik von Gleitschuhen 
mittels Bajonettverschlussen am Elektrowerkzeug beibehal- 
ten. Durch ein einfaches Aufstecken der EinfCihroffnung ei- 
nes Gleitschuhs auf seine Sitzflachc am Elektrowerkzeug 65 
mit Umfangsnut und einem anschlieBenden, ein Verrasten 
des Gleitschuhs an der Sitzflache des Elektrowerkzeugs her- 
beifuhrendes Verdrehen, ist der Gleitschuh mit schnellem 
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Handgriffspielfrei an der Sitzflache des Elektrowerkzeuges 
aufgenornnien. 

[00051 Zwischen Gleitschuhaufsatz, der an der Sitzflache 
des Elektrowerkzeuges verrastet wird und einem hohlzylin- 
drischen Einsatzteil fur die Gleitschuhaufnahme am Elek- 
trowerkzeug ist eine verraslbare Arretierung vorgesehen, 
mit deren Hilfe cine Relativbewegung zwischen Ansatzteil 
des Gleitschuhs und Auf nan me an der Sitzflache moglich 
ist. An dieser Arretierung laBt sich der Eintauchweg eines 
Einsatzwerkzeuges, welches in Spannvorrichtungen des 
Elektrowerkzeuges aufgenornnien ist, definieren und sicher 
einstellen. Das Elektrowerkzeug samt im Spannfutter aufge- 
nommenen Einsatzwerkzeug kann den Gleitschuh durch- 
dringen, so daB sich an rechtwinklig konfigurierten Bautei- 
len, wie beispielsweise Turrahmen oder Tiirzargen unter ei- 
nem Winkel von 45° Dichtungsnuten mit einem HochstmaB 
an Prazision fertigen lassen. Rigipsplatten oder Holzwerk- 
stoffc in untcrschicdlichstcn Dickcn konnen mit einem cr- 
findungsgemaB konfigurierten Elektrowerkzeug ebenfalls 
mit einem HochstmaB an Prazision bearbeitet werden, da 
stets eine am Werkstiick anliegende Gleitstuckflache eine 
exakte Positionierung und Fuhrung des vom Bediener ma- 
nuell gefuhrten Elektrowerkzeuges ermoglicht. Uber die un- 
terschiedlichen einstellbaren Eintauchtiefen lassen sich 
Gehrungsfugen unter einem Winkel von 45° hochgenau fer- 
tigen, wobei durch die variabel steuerbare Eintauchtiefe des 
Einsatzwerkzeuges sich auch unterschiedlich starke Mate- 
rialien bearbeiten lassen. 

Zeichnung 

[0006] Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nach- 
stehend nalier erlautert. 
[0007] Es zeigt: 

[0008] Fig. 1 die Konfiguration des eine definierte Vor- 
gabe eines Eintauchweges eines Eintauchwerkzeuges erlau- 
benden Aufsatzes fur das Elektrowerkzeug, 
[0009] Fig. 2 das Elektrowerkzeug mit Einsatzwerkzeug 
in Anlage an Fuhrungsflachen des Gleitschuhs an 90°-Win- 
kelflachen eines Werkstiickes, 

[0010] Fig. 3 einen Langschnitt durch das Elektrowerk- 
zeug, 

[0011] Fig. 4 eine schematische Wiedergabe der Verra- 
stung eines Steckgleitschuhs am Elektrowerkzeug und 
[0012] Fig. 5 einen Querschnitt durch das Elektrowerk- 
zeug gemaB des Schnittverlaufes in Fig. 3. 

Ausfnhrungsvarianten 

[0013] Aus der Darstellung gemaB Fig. 1 geht die Konfi- 
guration des eine definierte Vorgabe eines Eintauchweges 
eines Einsatzwerkzeuges erlaubenden Aufsatzes eines 
Steckgleitschuhs fur das Elektrowerkzeug naher hervor. 
[0014] Am in der Darstellung gemaB Fig. 1 nur schema- 
tisch wiedergegebenen Elektrowerkzeug 1 ist eine Griffla- 
che 3 ausgebildet, an welcher der Bediener das Elektrowerk- 
zeug 1 ergreift. An einer Sitzflache 18 am Elektrowerkzeug 
1 ist ein Aufsatz 14 des Steckgleitschuhs 4 verrastet. Die zy- 
lindrisch ausgefuhrte Sitzflache 18 kann mit mehreren Rast- 
positionen 28 versehen sein, durch welche der Steckgleit- 
schuh 4 mit seinem Aufsatzstucke 14 an der Sitzflache 18 
des Elektrowerkzeuges 1 nach Art eines Bajonettverschlus- 
ses verrastet und damit in seiner Aufnahmeposition arretiert 
werden kann. Der Steckgieitschuh umfaBt ein ringformig 
konfiguricrtcs Aufsatzstiick 14, welches tcilwcisc von cincr 
Hulse 16 umschlossen ist. Der Aufsatz 14 des Steckgleit- 
schuhs 4 ist relativ zur Hulse 16 bewegbar. Die Relativposi- 
tion zwischen der Hulse 16 und dem Aufsatz 14 des Steck- 
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gleitschutzes laBt sich niiuels einer Arretierung 12 festle- 
gen; die arretierte Position an einer Skalierung 10, die ent- 
weder an der Hiilse 16 oder am Aufsatz 14 vorgesehen sein 
kann ; kann abgelesen werden. 

(00151 Die Arretierung 12 ist in der schematischen Konfi- 5 
guration gemaB Fig. 1 als ein stiftfonniges Knebelelement 
13 konfiguriert, welches in mehrere Bohrungen, die die 
Wandungen von Hiilse 16 und Aufsatz 14 durchsetzen, ein- 
gesteckt werden kann, so daB sich zwischen Hulse 16 und 
Aufsatz 14 unterschiedliche Axial positionen einstellen las- to 
sen. 

[0016] Der Steckgleitschuh 4 ist im wesentlichen syninie- 
trisch zur Symmetrieachse des Elektrowerkzeuges 1 ausge- 
bildet und weist 2 von einein Bodenbereich 6 sich beidseits 
der Symmetrieachse des Elektrowerkzeuges 1 erstreckende 15 
Schenkel 5 auf. Die Schenkel 5 des Steckgleitschuhs 4 stel- 
len die Anlageflachen dar, mit welcher der Steckgleitschuh 
an Fuhrungsflachcn des Werkstuckes, bcispiclswcisc cincs 
einen 90° Winkel aufweisenden Winkelstuckes, ein Tiirzar- 
gen, ein Fensterrahmen bder ahnliches, angesetzt werden 20 
kann. Durch den Steckgleitschuh, der an der Ansatzflache 
18 des Elektrowerkzeuges 1 mittels eines Handgriffs via Ba- 
jonettverschluss arretiert werden kann, ist eine exakte Fuh- 
rung des Elektrowerkzeuges entlang einer Fuhrungsflache 
eines in Langsrichtung zu bearbeitenden Bauteiles sicherge- 25 
stellt. 

[0017] Aus der Darstellung gemaB Fig. 2 geht das Elek- 
trowerkzeug 1 samt daran ausgebildeter GrirTlache 3 in sei- 
ner Gesanitheit naher hervor. In der in Fig. 2 dargestellten 
Position liegt der Steckgleitschuh 4 mit seinen Schenkelau- 30 
Benseiten 5 an den Innenseiten eines winkelformig ausgebil- 
deteten Werkstuckes 19, 20 an. Die schlittenformige Ver- 
stellung zwischen Hulse 16 und Aufsatzstiick 14 ist in der 
Darstellung geniaB Fig. 2 so in axialer Richtung zusammen- 
gefahren, daB das in Spannwerkzeugaufnahmen 8, 22 des 35 
Elektrowerkzeuges 1 aufgenommene Einsatzwerkzeug 
durch den mittig am Steckgleitschuh 4 ausgebildeten Bo- 
denbereich 6 hinaus ragt und entsprechend der gewahlten 
Arretierung 12, 13 in einer vorwahlbaren Eintauchtiefe 11 
gehalten ist. Die Ausfahrlange des Einsteckwerkzeuges 9 40 
aus dem Bodenbereich 6 des Steckgleitschuhs 4 definiertdie 
Bearbeitungstiefe, weiche mit dem vom Steckgleitschuh 4 
umschlossenen Einsatzwerkzeug 9 im Werkstuck 19, 20 
ausfiihrbar ist. Die exakte Fuhrung des Steckgleitschuhs 4, 
welches mit Aufsatz 14 an der zylindrisch ausgeformten 45 
Anlageflache 14 am Elektrowerkzeug 1 anliegt, erfolgt 
durch Anliegen der Schenkel 5, 7 des Steckgleitschuhs 4 an 
den Innenseiten der Schenkel 20 des Werkstuckes 19. In die- 
ser Konfiguration ist die Werkzeugaufnahme 8, 22, weiche 
beispielsweise ein Spannfutter 23 fiir die Aufnahme des 50 
Einsatzwerkzeuges enthalt in toto in den Hohlraum 15 ein- 
gefahren, der zwischen Hiilse 16 und Einsatzstiick 14 des 
Steckgleitschuhs 4 ausgebildet ist. Je nach gewahlter Arre- 
tierungsposition kann die Arbeitstiefe des Einsatzwerkzeu- 
ges 9 im Werkstuck 19 vorgewahlt werden und durch An- 55 
driicken der Schenkel 5, 7 an die Fuhrungsflachen am Werk- 
stiick 19 wahrend des Bearbeitungsvorganges durch den Be- 
diener des Elektrowerkzeuges reproduzierbar beibehalten 
werden. 

[0018] Aus der Darstellung gemaB Fig. 3 geht ein Langs- 60 
schnitt durch das Elektrowerkzeug hervor. Das Elektro- 
werkzeug 1 enthalt eine sich im wesentlichen parallel zur 
Symmetrieachse des Elektrowerkzeuges 1 erstreckende 
Welle, an deren vorderen Bereich eine Werkstuckaufnahme 
8 ausgebildet ist. Dicsc umschlicBt ein Spannfutter 22, in 65 
welches ein Werkzeug, beispielsweise ein Fraskopf, einge- 
lassen werden kann. urn an rechtwinklig konfigurierten 
Werkstucken 19, deren Schenkel 20 im Winkel von 90° zu- 



einander positioniert werden konnen. Dichtungsnuten in 
vorbeslimmter Tieie auszufuhren. Bei Bearbeitungsvorgan- 
gen an Werkstucken 20 wie Rigipsplatten oder plattenformi- 
ges Material aus Holzwerkstoffen ist eine Forderung an die 
Bearbeitungsgute solcher Bauteile, die gleichbleibende 
Tiefe fur umlaufend in Zargen oder Fensterrahmen eingelas- 
sene Dichtungselemente aus elastischem Material, wie bei- 
spielweise Turlippen oder Gummidichtungen. Die Welle, an 
die mittels des im Elektrowerkzeugs 1 aufgenommenen 
Elektromotors in Rotation versetzt wird, ist von eineni La- 
ger 24 umschlossen, welches von der zylindrisch konfigu- 
rierten Sitzflache 18 am Elektrowerkzeug 1 umschlossen ist. 
Das Elektrowerkzeug und der Einsteckgleitschuh 4, der hier 
nicht in voller GroBe dargestellt ist, ist in zwei Positionen 4 
bzw. 4' dargestellt. In Position 4' wird diese auf die Sitzfla- 
che 18 am Elektrowerkzeug 1 in vertikaler Richtung aufge- 
schoben, bevor in Position 4 - dargestellt durch die durchge- 
zogenc Linicn des Einstcckglcitschuhs - cine Vcrdrchung 
urn einen Winkel erfolgt, so daB eine Vferrastung von Auf- 
satz 14 und Sitzflache in der dort ausgebildeten Umfangsnut 
21 erfolgen kann. Aus der Darstellung gemaB Fig. 4 geht 
eine schematische Wiedergabe der Verrastung eines Steck- 
gleitschuhs an der Anschlagflache 18 eines Elektrowerk- 
zeugs 1 naher hervor. 

[0019] Der Steckgleitschuh 4, der in der Darstellung ge- 
maB Fig. 4 nicht in voller GroBe wiedergegeben ist, wird in 
axialer Richtung 29 auf die Sitzflache aufgesteckt, bevor 
eine Verdrehung des Aufsatzes 14 in Richtung des Pfeiles 30 
gemaB der Darstellung in Fig. 4 erfolgt, so daB eine Verra- 
stung zwischen Rastelementen 28 und 27, die durchaus an 
mehreren Stellen im Umfang der zylindrisch konfigurierten 
Anschlagflache 18 und des Aufsatzes 14 erfolgen kann, ein- 
tritt. In der in Fig. 4 dargestellten Wiedergabe des Elektro- 
werkzeugs 1 Wagen die Werkzeugaufnahme 8 und das von 
dieser umschlossenen Spannfutter 22 uber die zylindrisch 
konfigurierte Anlageflache 18 am. Elektrowerkzeug 1 hin- 
aus. Mit Bezugszeichen 28 ist eine Verrastung dargestellt, 
die zwischen zwei ringformigen Elementen 25, 31 (vgl. 
Darstellung gemaB Fig. 5), eintritt. 

[0020] In Fig. 5 ist der Schnittverlauf V-V aus Fig. 3 
durch Umfangsnut 21 so wie Lager 24 des Span nf utters na- 
her dargestellt. 

[0021] Aus der Draufsicht gemaB Fig. 5 geht hervor, daB 
ein erster die Anschlagflache 18 am Elektrowerkzeug 1 um- 
schlieBender Ring mit einer Ausnehmung, d. h. einer radia- 
len Erweiterung 26 an seiner Umfangsflache ausgebildet ist. 
Diese ist gerade so bemessen, daB beim Aufstecken des 
Aufsatzes 14 des Aufsteckgleitschuhs 4 eine Rastnase 27 an 
einem darunter liegenden Federring vom Ring 25, der in 
Umfangsrichtung beweglich ausgefiihrt ist, umschlossen 
werden kann, so daB die Rastnase durch die Ausnehmung 26 
in Bezug auf Ihre axiale Erstreckung paBt. 
[0022] Beim Verdrehen des Ringes 25 am Aufsatz 14 des 
Aufsteckgleitschuhs 4 rastet die Nase 27 des darunter lie- 
gend an der Anschlagflache 18 vorgesehenen Federringes 
31 in einer Ausnehmung 28 am Umfang des Ringes 25 ein, 
und bildet dadurch eine formschlussige Verbindung. Da- 
durch kann nach Art eines Bajonettverschlusses die Auf- 
satzflache 14 des Aufsteckgleitschuhs 4 an der Anschlagfla- 
che 18 am Eleku-o werkzeug 1 aufgenommen werden. Aus 
der Darstellung gemaB Fig. 5, welches einen Schnittverlaufs 
V-V gemaB Fig. 3 entspricht, geht ferner hervor, daB unter- 
halb des Federringes 31 das Walzlager 24 angeordnet ist, 
welcher die die Spannwerkzeuge und die Einspannstellen 8, 
21, an denen das Einsatzwerkzeug aufgenommen ist, des 
Elektrowerkzeuges 1 indessen Gehause lagern. Das Walzla- 
ger 24 wird vorzugsweise so konfiguriert. daB mit diesem 
sowohl radial als auch axial Krafte aufgenommen werden 
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Bezugszeichcnliste 



1 Elektrowerkzeug 5 

2 Kabel 

3 Grifflache 

4 Aufsteckgleitschuh 

5 Schenkel 

6 Bodenbereich l° 

7 Schenkel 

8 Werkzeugaufnalime 

9 Einsatzwerkzeug 

10 Skala 

11 Eintauchweg 15 

12 Arretierung 

13 Knebel 

14 Aufsatz 

15 Hohlraum 

16Hulse 20 

17 BajonettverschluB 

18 Sitzflache 

19 Werkstuck 

20 Werkstuckwinkel 

21 uiiilaufende Nut 25 

22 Spannfutter 
23Kopf 

24 Lager 

25 Ring 

26 Ausnehmung 30 

27 Vorsprung 

28 Rastung 

29 Aufsteckrichtung 

30 Verdrehrichtung 

31 Federring 35 

Patentanspruche 

1. Elektrowerkzeug mit einem aufsteckbaren und in 
einer Arbeitsposition arretierbaren • Aufsteckgleit- 40 
schuh (4), der mittels eines Rastverschlusses (28) an ei- 
ner Sitzflache (18) am Elektrowerkzeug (1) festlegbar 

ist und am Elektrowerkzeug (1) Einsatzwerkzeuge (9) 
aufnehraende Spanneinrichtungen (8, 21) ausgebildet 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufsteckgleit- 45 
schuh (4) an der Sitzflache (18, 24) des Elektrowerk- 
zeuges (1) verrastbar ist und an diesem in Arretierun- 
gen (12, 13) festlegbar ist, die unterschiedliche Ein- 
tauchwege (11) des Einsatzwerkzeugs (9) in Werk- 
stucke (19, 20) definieren. 50 

2. Elektrowerkzeug, gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Arretierungen (12, 13) ein stift- 
formiges Element (13) enthalten, welches die Relativ- 
position zwischen einem schlittenformigen Aufsatz 
(14) und einem Fuhrungselement (16) des Steckgleit- 55 
schuhs festlegen. 

3. Elektrowerkzeug gemaB Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Aufsatz (14) eine Skalierung 
(10) ausgebildet ist. 

,4. Elektrowerkzeug gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB daB eine Sitzflache (18) vorgesehen 
ist, an der ein Ring (25) mit einer radialen Ausneh- 
mung (26) aufgenommen ist. 

5. Elektrowerkzeug gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Ring (25) cine Vcrrastung (28) 65 
mit einem Vorsprung (27) eines Federringes (31) er- 
zeugt wird. 

6. Elektrowerkzeug gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 



kennzeichnet. daB in der Sitzflache (18) des Aufsatzes 
(14) eine Unilaufnut (21) ausgefiihrt ist. 

7. Elektrowerkzeug gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schenkel (5, 7) des Steckgleil- 
schuhs (4) zur Achse des Elektrowerkzeuges (1) im 
Winkel von 45° positioniert sind. 

8. Elektrowerkzeug gemaB Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schenkel (5, 7) cles Aufsteck- 
gleitschuhs (4) sich beidseits der DurchtrittsorYnung 
des Einsatzwerkzeuges (9) durch den Bodenbereich (6) 
des Aufsteckgleitschuhs (4) erstrecken. 
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